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querimiento de la FDA creado en Diciem-
bre del 2004, y con requerimientos de
trazabilidad de la Unión Europea que se
establecieron en Enero del 2005.  Éstos
requieren a compañías lácteas y de ali-
mentos que mantengan el registro de
por lo menos un paso adelante y uno
atrás de la cadena de suministro.

Cuando las compañías mejoran la
trazabilidad, mejoran  su visión dentro
de la cadena de suministro, lo cual pue-
de dar como resultado menores reser-
vas de inventario, deterioro y situacio-
nes de inventario cero . Compañías de
alimentos y bebidas con la mejor cade-
na de suministro (ocupando los prime-
ros  20% de las posiciones en la indus-
tria) mantuvieron el 60% menos inven-
tario que los representantes medianos,
de acuerdo a un estudio de Performan-
ce Measurement Group.

Para obtener estos beneficios, los
negocios necesitan sistemas efectivos
de seguimiento y trazabilidad que iden-
tifiquen el producto y resuelvan su ne-

l código de barras y RFID (Iden-
tificación por Radio Frecuencia)
están a cargo de los nuevos re-

Apoyos en el Registro y
la Trazabilidad para la Seguridad
Alimentaria

querimientos en trazabilidad.

Imagine mejorar la seguridad de un
producto, cumplir con nuevos requeri-
mientos en trazabilidad, reducir pérdi-
das y mejorar el manejo de inventarios
cada vez que mueva un lote de pro-
ductos.  Eso es lo que puede brindar
una recolección de datos hecha por  un
buen código de barras o con un RFID (
Identificador por Radiofrecuencia).

Varias compañías  dentro de la cade-
na de suministro en la industria de ali-
mentos deben cumplir con un nuevo re-

E
cesidad de recolectar y compartir in-
formación eficientemente.  Los símbo-
los U.P.C.(Univeral Product Code por
sus siglas en inglés) y otros códigos ex-
ternos pasan la prueba de recolección
de datos, pero no proporcionan sufi-
cientes datos específicos sobre  el pro-
ducto en el contenedor.  Un empaque
de queso cheddar Kraft de 8 oz empa-
cado hoy va a tener el mismo número
U.P.C que cada empaque de queso
cheddar Kraft que se produzca siem-
pre.  Se necesitan sistemas RFID o de
código de barras avanzado para cubrir
los requerimientos y regulaciones de se-
guridad actuales.

Una opción es codificar un número
de serie único o código por lote en un
código de barras adicional.  La estética y
limitaciones en el espacio hacen que un
código de barras  adicional en la etique-
ta del producto sea indeseable, pero el
dato podría ser formateado fácilmente
en cada caja o a nivel  pallet.  Una solu-
ción es el RSS ( Simbología en Espacio
Reducido por sus siglas en inglés) y
formatos de códigos de barra
bidimensional (2-D), los cuales permiti-
rían que se codifique información varia-
da en un espacio pequeño.  Los fabri-
cantes, proveedores de logística, distri-
buidores, vendedores e instituciones
podrían grabar  números de lote tan
fácilmente como escanear un código de
barras.

El software de manejo de almace-
nes, inventarios y otras aplicaciones se
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podría modificar de manera que la in-
formación capturada por el escaneo
del código de barras pudiera relacio-
nar los productos con órdenes espe-
cíficas o empresas para ayudar a las
compañías a cumplir con los requeri-
mientos de trazabilidad.  Entre más
datos se logren expresar en la etique-
ta, se crean nuevas oportunidades
para aumentar la información y  nue-
vos procesos eficientes.

Por ejemplo, las compañías podrían
mejorar el manejo del inventario FIFO
(Primero en ingresar Primero en Salir,
First in first out) para reducir el dete-
rioro de productos si fueran capaces
de acceder a fechas de caducidad al
escanear un código de barras.

El RFID permite que los códigos de
lotes, números de serie y otra informa-
ción sea capturada automáticamente sin
que se requiera intervención humana para
alinear o escanear productos.  Los lecto-

res pueden procesar varios productos
simultáneamente sin duplicar el conteo,
lo cual permite que cada producto eti-
quetado en un lote se registre en un
solo paso.  Etiquetas pequeñas pue-
den identificar cada producto y con la
memoria que sobra se pueden codifi-
car los códigos por lotes, fechas de ca-
ducidad, o registro de producción y ma-
nejo.  Los sistemas RFID también se
pueden integrar con sensores de tem-
peratura para monitorear las condicio-
nes de almacenamiento.

El Código Electrónico del Producto
(EPC) está surgiendo como la principal
forma de RFID utilizada en tiendas, su-
permercados, farmacias e industrias de
bienes de consumo.  Las principales tien-
das están requiriendo sistemáticamente
a sus proveedores que apliquen etique-
tas EPC a lotes, cajas o productos.

Una buena trazabilidad es un buen
negocio,  los nuevos requerimientos pue-
den servir como un catalizador para que
productores y distribuidores desarrollen
nuevos y más eficientes procesos.
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